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Historie Soucasnost
Kofeny firmy sahaji aZz do roku 1915, kdy pradéd dne3niho V roce 1999 se Ing. Petr Rojek rozhodl realizovat své
majitele Ing. Petra Rojka, Josef Rojek zalozil v Castolovicich firmu predstavy o dal$im rozvoji osamostatnénim a zaloZzenim vlastni
Rojek. Firma dosahla vyznamného rozvoje a své obrabéci stroje spolenosti RWT, s.r.o. se sidlem v Rychnové nad KnéZnou.
Uspésné prodévala po celém svété. Hlavnim zamé&fenim firmy je vyroba obrabécich strojd uréenych
pro operace brouseni a finalni Gpravu materiald. Technické
Po restitucich rodinného majetku byla v roce 1991 &innost feSeni, variabilita, kvalita zpracovani a jednoduchost obsluhy
firmy obnovena a Ing. Petr Rojek se stal spolu se svym otcem strojii, to jsou hlavni jmenovatelé dosavadnich Gspéchi
a bratrem jejim spolumajitelem. Firma rychle navézala na tradici v prodejich po celém svété.

vyroby obrébécich strojii a béhem nékolika let se stala prednim
&eskym vyrobcem a dodavatelem technologii pro obréabéni.
Ocenéni na FOR

INDUSTRY Praha
za odjehlovaci stroj

ZaloZeni firmy ROJEK Ocendni BSM 650 RRDB
pradédem Josefem Zahajeni vyroby Siro- na vystavé DREMA Ucast na veletrhu
Rojkem kopésovych brusek Poznah ZLATY v Atlant& v USA
v Rychnové n. Kn. MEDAL Export 1. stroje
do Kanady
1999 2001 2003 2006
1915 2000 2002 2005 2014
N I Vyroben prvni odjehlo- Ocenéni Zakézka na 100 ks
alozeni hrmy 1 vaci stroj na kov na vystavé DREMA stroja do zahranici
Ing. Petrem Rojkem i e
Poznaii ZLATY MEDAL (alie)
Ocenéni na vystavé
Vyroben prvni brou- DREMA Poznafi Ocenéni na MSV
sici stroj ZLATY MEDAL v Brné za odjehlovaci

stroj BSM 1100 RRBB




Nase vyhody

m  Individudlni pfistup a technické feSeni dle poZadavkd zékaznika

m  Vyjimedna spolehlivost diky své robustni konstrukei a inteligentnimu

designu, vyuZivajici pratelského rozhrani obsluhy stroje se zjednoduenim

provozu a jeho Gdrzby.

B Variabilita, kompakini rozméry — stavebnicovéa konstrukce stroja
[-] ~ ’
Pusobnost a ocenéni
B Vzijemné vyménitelné jednotky B za D

Firma je ryze Ceskd a Fadi se mezi pfedni evropské vyrobce
I ,J, s . I o= = p ; V p' M4 o B Pouziti §pickovych komponent - Schneider Electric, LENZE a SICK
brousicich stroji. Tyto brousici a odjehlovaci stroje nahrazuji

naméhavou a pomérn& nebezpecnou ruéni praci. m  Jednoduchost obsluhy stroji — intuitivni ovladani 10,4 (7,5") dotykovym

panelem, mozZnost vyuZiti |OT
Jiz po nékolika letech pisobeni na nasem i zahraniénim trhu

nade firma ziskava Zlatou medaili z Mezinarodniho veletrhu m  Univerzalnost — v jednom stroji, jednim priichodem, Ize provést tyto
MSV v Brné a vyhravé cenu Grand Prix na veletrhu FOR operace: odjehleni, zaobleni hrany, otloukénfi, odstranéni oxidické vrstvy
INDUSTRY v Praze. a findlIni Gprava povrchu dilct

m  Nizké provozni néklady

p TERelR2 OROLS] A jednotka v kombinaci m  Rychloupinaci systém diskovych kartaci pro jednoduchou a rychlou

RDA vyménu spotiebnich materild
2015 2019 2025 m  Vyklopny ovlddaci panel a prosklené dvefe — moZnost sledovani
# pracovniho procesu s mOinOSﬁ pFenaS‘taVenl’ paramefrﬂ
2018 2022 m  Elektromotorické zvedani jednotek — jednoduché nastaveni z hlavniho
ovladaciho dotykového panelu
Export do Japonska Vstup na trh USA Novy design
BLACKLINE po Ucasti na vystavé strojd B ROLLON systém pro vysuv diskovych jednotek uréeny pro rychlou
FABTECH Chicago L. , e
FINISHLINE vymenu nastroju

m  Dvoufad4 diskové jednotka (protismérné otaéeni diskd)

B Asistent - ziednodusuje préaci a eliminuje chyby obsluhy



PRACOVNI JEDNOTKY

Pogumovany brousici vélec o priméru
120 (180, 240) mm

Tvrdost 70 — 35 Sh - Odstranéni primarnich

otfepd a okuji, finalni povrch materiélu

Délka brusného pasu 1900 mm (2200 mm)

Diskové jednotka s disky o praméru
165 mm, (155 mm, 260 mm)

Rychloupinaci systém

Zaobleni hrany, odstranéni oxidické vrstvy,

otloukani strusky




A

Rotalni jednotka s kartaci Kartag o priméru
200 (300) mm pro finélni

Gpravu povrchu

o rozméru 250x250 mm
Rychloupinaci systém

Zaobleni hrany, sjednoceni

povrchu

DOPORUCENE JEDNOTKY
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Ostranéni otfepu Zaobleni hran Odstranéni oxidu Odstranéni slagu Finalni povrch
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Typ stroje

Pracovni Sirka

Poéet jednotek

Primér pogumovaného vélce R

Pocet diski v jednotce D

Primér disku

Pramér kartadée B

Délka brusného pasu

Poéet kartact A

Rozmér kartaéa A

Tloust'’ka dilce min-max

Podavaci rychlost

BSM 650

650 mm

1-6

120 mm

155 mm
165 mm
260 mm

200 mm

1900 mm

2x

250x250 mm

0,2-160 mm

0,2 - 10 m/min.

TECHNICKE PARAMETRY

BSM 1100

1100 mm

1-4

180 (240) mm

10

155 mm
165 mm
260 mm

200 (300) mm

1900 (2 200) mm

4x

250x250 mm

0,2-160 mm

0,2 - 10 m/min.

BSM 1300

180 (240) mm

12

155 mm
165 mm
260 mm

200 (300) mm

1900 (2 200) mm

4x

250x250 mm

0,2-160 mm

0,2 - 10 m/min.

BSM 1600

240 mm

16

155 mm
165 mm
260 mm

300 mm

2 200 mm

0,2-125 mm

0,2 - 10 m/min.



VYBAVA STROJE

Standardni provedeni

&}

Automatické odmérovani

&}

Hypalonovy podavaci péas

&}

Dotykovy panel 10,4” (BSM 650 - 7,5")

K

Vyklopny panel

K

Pneumatické zvedani jednotky R

K

Elektromotorické zvedani jednotek D, A, B

K

Tlumié hluku

Prislusenstvi

Magneticky stil

Vakuovy stiil

Kombinovany stil - magnet + vakuum

O O O O

Elekiromotorické zvedani jednotky R

Automatické odmérovani a osvétleni
pracovniho prostoru

> VACUUM

>
0
G
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Vysuvny systém ROLLON

BY TIMKEN

Kombinovany stil magnet/vakuum



VYBAVA STROJE

@ o

Elektrobox - komponenty SC%"IE%IEEQI: Pohony Lenze

Tlumié hluku

Vakuovy ventilator uvnitf stroje
(u verzi 1100, 1300 a 1600)



DILCE PRED / PO

Ostranéni oxidické vrstvy

Zdrsnéni povrchu materialu Odstranéni rzi Odjehleni a finlni povrch - nerez



DILCE PRED / PO

Odjehleni pozinku Odjehleni a zaobleni hrany u hliniku, Odstranéni oxidace médi

v€. finalniho povrchu

Finalni povrch - méd’ Zaobleni hrany u foliovanych plechi bez Odstranéni slagu, zaobleni hrany,
poruseni kryci félie velky radius




PRACOVNI N

Brown

Ocel, nerez, hlinik

Blue

Nerez, ocel

Green

Ocel, nerez, féliované

a pozinkované dilce
Grey

Hlinik, plast

Gold

Nerez, ocel

Purple

Nerez, hlinik, ocel

Cubitron |
Ocel

Y 4

STROJE

Disk na oxidy
Ocel

Otloukaci disk

Ocel

HERO R2

Ocel, nerez, hlinik

Velcro

Ocel, nerez, hlinik

Flap Wheel

QOcel, nerez, hlinik,
foliované plechy

Yellow

Foliované plechy

Quick adapter

Purple Bora 3

Ocel, nerez, hlinik, foliované

a pozink plechy

Purple X-Cut

Ocel, nerez, hlinik

Cubitron 1l
Ocel

Brown

Ocel, nerez, hlinik

Kartaé na oxidy

Ocel

Priruba

Vebraxovy valec

Finalni povrch




| ' rw Vyroba obrébécich stroji s tradici

Rojek wide belt sand

RWT, s. r. o. IC/DIC
i Jirdskova 1706, 516 01 Rychnov nad KnéZnou 25928821
e 4 Czech Republic CZ25928821

GPS: 50.171567681, 16.270210147

: Telefon E-mail Facebook
+420 494 534 229 rwi@rwt.cz RojekWideBeltSanders
= +420 494 534 238
TeEE———

www.rwt.cz @ ﬁ:b d 5



